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Produlkt

Warum Ascale verwenden? Weil unser Sinterstein optimale technische Leistungen furjede Arbeitsflache
bietet und dabei den d&sthetischen Wert jedes anderen Materials erreicht oder sogar Ubertrifft.

UnsereKollektionenpassensichperfektdenBedurfnissenaller Zielgruppenan.Inunserem Portfoliofinden
sichalle Artenvon Marmor-, Zement-, Stein-, Holz- und Metalloptiken sowie Grundfarben. Unsere Mission
ist es, Rdume zu schaffen, die in allen Bereichen ein Gefuhl von Komfort und Wohlbefinden vermitteln.

Der Sinterstein von Ascale Uberwindet die Grenzen traditioneller Materialien und wird so zur idealen
Option fur alle Arten von Verkleidungen und Oberflachen. Er bietet ein vielseitiges, leichtes Design im
Grof3format (162 x 324 cm in Stdrken von 12 und 20 mm, 160 x 320 cm /120 x 280 cm in Stdrken von
6 mm sowie 100 x 300 cm in Stdrken von 3 mm).

Ascale verbindet die Asthetik von Naturstein
mit der Widerstandsfahigkeit und
Langlebigkeit von Sinterstein.
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Thickness

3mm/6mm/ 12 mm/20 mm
Finish
Polished e Matt e Feel o Velvet | Feintouch s

Size

100 x 300 cm/120x 280 cm /160 x 320cm/ 162 x 324 cm

Light awaken textures




Vorteile

@® LIGHTNESS / LIGEREZA / LEGERETE / LEICHTIGKEIT

EU @® MADE IN EU / FABRICADO EN / FABRIQUE EN / HERGESTELLT IN
@® WATERPROOF / IMPERMEABLE / IMPERMEABILITE / WASSERDICHT
\ ® CUT RESISTANCE / ResISTENCIA AL CORTE / RESISTANGE AU CISAILLEMENT / SCHERFESTIGKEIT

C§ @® RECYCLED / recicLADO /RECYCLAGE/ RECYCLING
® LARGE FORMAT / GRANFORMATO / GRAND FORMAT / GROSSES FORMAT

©)
@ ® 100% NATURAL / 100% NATURAL/ 100% NATUREL / 100% NATURLICH

-O- @® UV RESISTANGE / RESISTENCIA RAYOS UV / RESISTANCE AUX UV / UV-BESTANDIGKEIT

e®e

211 @ HIGH RESISTANCE / ALTA RESISTENCIA / HAUTE RESISTANCE / HOHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT
Oo

® HYGIENIC / HIGIENICO / HYGIENIQUE / HYGIENISCH

® LOW TEMPERATURES RESISTANCE / RESISTENCIA A BAJAS TEMPERATURAS / RESISTANCE AUX BASSES
TEMPERATURES / NIEDRIGE TEMPERATURBESTANDIGKEIT

HIGH TEMPERATURES RESISTANCE / RESISTENCIA A ALTAS TEMPERATURAS /
RESISTANCE AUX HAUTES TEMPERATURES / HOHE TEMPERATURBESTANDIGKEIT

* > %

STAIN RESISTANCE / ANTIMANCHAS / ANTI-TACHES / FLECKENBESTANDIG

EASY.-cut

DREAMBIGGER, CUT SIMPLE
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Nachhaltigkeit

Ascale has an environmental management system in place
to identify and minimize the impact of its operations on air
emissions, wastewater, waste, and noise pollution.

Our commitment is backed by ISO 14001 certification, which
attests to the effectiveness of our environmental management
system in line with the most stringent international standards,
with production processes focused on preventing and reducing
environmental impact at every stage of our activity.

Ascale also holds a Carbon Footprint certificate, enabling us
to measure and control our greenhouse gas emissions — a
significant step towards more sustainable and low-carbon
production.

Ascale cuenta con un sistema de gestion ambiental para
identificar y minimizar el impacto de sus operaciones sobre
las emisiones atmosféricas, aguas residuales, residuos y
contaminacién acdustica.

Nuestro compromiso se ve respaldado por la certificacion ISO
14001, que acredita la eficacia de nuestro sistema de gestion
ambiental conforme a los estdndares internacionales mds
exigentes.

Ascale dispone del certificado de Huella de Carbono, que nos
permite medir y controlar nuestras emisiones de gases de
efecto invernadero, siendo un gran paso hacia una produccion

mds sostenible y baja en carbono.
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Ascale dispose d’'un systéme de gestion environnementale
permettant d'identifier et de minimiser I'impact de ses activités
sur les émissions atmosphériques, les eaux usées, les déchets
et la pollution sonore.

Notre engagement est soutenu par la certification SO
14001, qui atteste de I'efficacité de notre systeme de gestion
environnementale selon les normes internationales les plus
rigoureuses.

Ascale est également titulaire du certificat d'empreinte
carbone, qui nous permet de mesurer et de contréler nos
émissions de gaz & effet de serre — une avancée majeure vers
une production plus durable et & faible émission de carbone.

Ascale verfigt Uber ein Umweltmanagementsystem, um
die Auswirkungen seiner Tdtigkeiten auf Luftemissionen,
Abwasser, Abfall und Larmbel&stigung zu ermitteln und zu
minimieren.

Unser Engagement wird durch die Zertifizierung nach
ISO 14001 bestdatigt, die die Wirksamkeit unseres
Umweltmanagementsystems gemanR den strengsten
internationalen Standards bescheinigt.

Ascale verfugt Uber das Carbon Footprint-Zertifikat, das es
uns ermoglicht, unsere Treibhausgasemissionen zu messen
und zu kontrollieren, was ein grofRer Schritt in Richtung einer
nachhaltigeren und kohlenstoffdrmeren Produktion ist.

Certificates:

NSF GlobalEPD KOSHER %ajﬁﬂ,l

%,
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Applying criteria of continuous improvement, we conduct
internal waste recovery and implement selective waste
collection of materials such as cardboard, plastic or wood.

Ascale is committed to the optimisation of water management,
based on the principles of reuse and optimisation in the
different processes.

It is also committed to the endless application of energy
efficiency criteria in its facilities and activities.

Aplicando criterios de mejora continua, llevamos a cabo una
revalorizacién interna de los residuos y una recogida selectiva
de los mismos como cartdn, pldstico o madera.

Ascale estd comprometida con la optimizacién en la gestién del
agua, basada en los principios de reutilizaciéon y optimizacion
de esta en los diferentes procesos.

Ademds, apuesta por la aplicacién constante de criterios de
eficiencia energética en sus instalaciones y actividades.

Un compromiso que se traduce en la adopcién de prdcticas
ambientales orientadas a la reduccidn del impacto ambiental.
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Selon des criteres d’amélioration continue, nous assurons
une récupération des déchets et une collecte sélective de
matériaux tels que le carton, le plastique ou le bois.

Ascale s'engage ¢ optimiser la gestion de l'eau, en se basant
sur les principes de réutilisation et d’optimisation dans les
différents processus.

De plus, elle mise sur l'application constante de criteres
d'efficacité énergétique dans ses installations et activités.

Unter Anwendung von Kriterien der kontinuierlichen
Verbesserung fuhren wir eine interne Wiederverwertung von
Abfdllen sowie eine getrennte Sammlung von Materialien wie
Karton, Kunststoff oder Holz durch.

Ascale verpflichtet sich zur  Optimierung des
Wassermanagements auf der Grundlage der Prinzipien der
Wiederverwendung und Optimierung in den verschiedenen
Prozessen.

Dartber hinaus setzt das Unternehmen auf die kontinuierliche
Anwendung von Kriterien der Energieeffizienz in seinen

Anlagen und Aktivitaten.
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A VORHERIGE DESIGNEMPFEHLUNGEN

Arbeitsbereich: Es ist wichtig, die
Baustellenlogistik zu bewerten, da die
Verlegung von Platten mit den Abmessungen
162 x 324 cm einen geeigneten Raum fur
Handhabung und Installation erfordert.

Absteckung: Aufgrund ihrer Ebenheit konnen
die Ascale-Platten nach jedem beliebigen
Muster verlegt werden, auch im Versatz, mit
einem Fugenversatz von 50 %.

L-Schnitte: Es wird empfohlen, diese nach
Maoglichkeit zu vermeiden, indem kleinere
Platten auf der Flache verwendet oder
zusatzliche Fugen eingebracht werden.

An diesen Punkten Ubertragen die
Unterkonstruktionen und Putzschichten im
Laufe der Zeit Spannungen und Setzungen des
Gebdudes, die Risse im Material verursachen
konnen, das durch einen unregelmafigen
Schnitt bereits geschwacht ware. Ein solches

A SCHNITTE UND BEARBEITUNGEN

Phdnomen kann nicht als Materialfehler
betrachtet werden.

Materialvorrat: Da es sich um grof3formatige
Platten handelt, prifen Sie das
Verlegemuster und die endgtltigen Formate,
um die bendtigte Materialmenge fur die
Verkleidung oder den Bodenbelag zu
bestimmen. Planen Sie zusatzliches Material
ein fur Bruch wahrend der Installation oder
far zuktnftigen Bedarf.

Die Ascale-Platten kénnen leicht geschnitten und
gebohrt werden.

Komplexere Schneid-, Profilier- und Bohrarbeiten
konnen in Werkstatten und spezialisierten Zentren
durchgefuhrt werden, unter Verwendung von
Kreissdgen, CNC-Maschinen, Wasserstrahlschneidern
und anderen verfligbaren professionellen Gerdaten.
Empfehlungen hierzu finden Sie im ,Technischen
Handbuch fur Arbeitsplatten® von Ascale.

Einfachere Bearbeitungen kénnen direkt auf der
Baustelle vorgenommen werden, wobei auf den
sorgfaltigen Umgang mit den Platten und die prazise
Ausfihrung der Schnitte geachtet werden muss.

Es konnen sowohl Trocken- als auch Nassverfahren
verwendet werden, wie sie auch bei Glas, Naturstein
oder Feinsteinzeug zum Einsatz kommen. Dadurch
stellen MaBanpassungen der Platten vor Ort oder
spezielle Formzuschnitte, Bohrungen, Aussparungen
usw. kein Problem dar.
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Normalerweise verwendet zur Anpassung der Plattengrof3en. Die Ascale-Platten mit einer Stdrke von
6 mm oder mehr werden bereits geschliffen und winklig geliefert, was die Anpassung auf der Baustelle
erheblich erleichtert.

Die gebrduchlichste Methode ist die Trockenbearbeitung mit Glasschneidern. Dieses System eignet sich
fur die Bearbeitung von Platten ab 6 mm Starke:
1. Die vorgesehene Schnittlinie markieren.
2. Die Schneidleiste auf der sichtbaren Seite der Platte befestigen, fest fixieren und darauf achten,
dass das Radchen des Schneiders genau auf der markierten Schnittlinie liegt.
3. Eine Vorritzung an jedem Ende ausfuhren, ca. 1-2 cm von innen nach aufen der Platte.
4. Den vollstandigen Schnitt von einem Ende zum anderen ausfihren, ohne Unterbrechung und mit
konstanter Schnittgeschwindigkeit und gleichmafRigem Druck.
5. Die Platte Uber die Werkbank verschieben, dabei darauf achten, dass die Rilllinie ca. 10-15 cm
Ubersteht..
6. Die Platte ist nun fast durchtrennt. Beide Seiten des Schnitts mit Zangen trennen. Es wird
empfohlen, diese Operation bei grof3en Plattenformaten von zwei Personen durchfiihren zu lassen.
7. Das Bewehrungsgewebe mit einem Cuttermesser durchtrennen.

8. Mdgliche scharfe Kanten der Platte entfernen, indem sie mit Diamantscheiben oder Schleifpapier

gebrochen bzw. abgeschliffen werden.




MANUELLE NICHT GERADLINIGE SCHNITTE

Die Schnittlinie mit einem Bleistift markieren.
Verwenden Sie einen Winkelschleifer mit
Diamantbohrern, um die Platte zu schneiden. Es wird
empfohlen, diese Art von Schnitten auf der Baustelle
nur bei kleinen Bearbeitungen durchzufiahren.

BOHRUNGEN

Die Platte auf eine ebene und stabile Oberflache
legen. Beginnen Sie die Bohrung mit einer Diamant-
Kronenbohrung in einem Winkel von ca. 75° zur
Platte.

Fuhren Sie die Bohrung vorsichtig aus, indem Sie das
Werkzeug leicht schwenken, und sorgen Sie dafur,
dass der Bohrer standig gekuhlt wird.

L-SCHNITTE UND AUSSPARUNGEN

Es handelt sich um kritische Punkte, deren korrekte
Ausflhrung Briche und Risse verhindert.

Bei jeder inneren L-Form sollte ein Radius von mehr
als 3 mm eingehalten werden. Je groBer der Radius,
desto hoher ist die Steifigkeit des Bauteils. An
diesen Stellen missen zudem die entsprechenden
Fugen beachtet werden, die in den folgenden
Punkten angegeben sind.

Die Platte auf eine stabile, saubere und ebene
Arbeitsflache legen.

Die Aussparungen fur Steckdosen sollten
mindestens 5 cm von den Plattenkanten entfernt
sein. Sobald die MaBe der Offnung markiert sind,
die Bohrung auf der sichtbaren Seite der Platte
beginnen. Bohren (ohne Schlagbohrmodus)

mit Diamantbohrern (@ 6-10 mm) unter leicht
schwenkenden Bewegungen und standiger Kihlung
des Werkzeugs mit Wasser.

In allen vier Ecken Locher bohren. Um

die Aussparung zu erstellen, gerade

Schnitte zwischen den Lochern mit einer
Diaomantscheibenschneidemaschine mit kleinem
Durchmesser durchfihren.

14 VERLEGEHANDBUCH

Richtig

Falsch I
Falsch I
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/\ VERLEGUNG

VORDERINSTALLATION ZU BEACHTENDE ASPEKTE

Bevor mit der Verlegung begonnen wird, sollte Gberpriuft werden, dass der Untergrund folgende
Eigenschaften aufweist:
1. Dass er trocken ist und die Oberflache frei von Farben, Fetten, Harzen, Staub und allgemein
jeglichen losen Partikeln ist.
2. Dass er kompakt ist und die fur die vorgesehene Nutzung erforderliche mechanische
Festigkeit erreicht hat.
3. Dass er stabil ist, nachdem er vollsténdig ausgehdrtet und gesetzt wurde. Er darf keine
Risse aufweisen. Bei instabilen Untergriinden oder Estrichen mit leichten Rissen wird die
Verwendung eines Rissschutzgewebes zwischen Untergrund und Belag empfohlen.
4. Dass er eben ist. Fur die Verlegung von grof3formatigen Ascale-Platten ist es entscheidend,
Unebenheiten mit geeigneten Nivellierprodukten auszugleichen.
5. Dass die erforderlichen Perimeter- und Dehnungsfugen ausgefthrt wurden.

AUFTRAG DES KLEBSTOFFS

In den meisten Fdllen ist es notwendig, die Ascale-Platten mit Vakuumrahmen zu handhaben. Uberpriifen
Sie, dass die Saugndapfe fest sitzen, bevor die Platten bewegt werden. Das Reinigen und Befeuchten der
Saugnadpfe vor dem Anbringen erhéht den Halt an der Ascale-Platte.

FUr das Auftragen des Fliesenklebers wird empfohlen, die Platte am Vakuumrahmen zu befestigen und
die Platte dabei umgedreht zu positionieren. Es wird eine ebene Arbeitsfldche bendtigt, auf der der
Rahmen aufliegen kann, ohne die Platte zu verformen oder zu biegen.

Sobald die Platte horizontal und eben fixiert ist, sollte die Ruckseite der Platte gereinigt werden, um
Schmutz zu entfernen, der die Haftung des Klebstoffs beeintrachtigen konnte.

DOPPELTE VERKLEBUNG

Die Anwendung des Klebstoffs mittels Doppelverklebung ist obligatorisch, das heil3t, sowohl auf der
Ruckseite der Ascale-Platte als auch auf dem Untergrund.

Auf der Ruckseite der Platte wird die Verwendung einer Zahnkelle mit flachen Zdhnen von 3-4 mm
empfohlen; anschlie3end ist der Klebstoff auf den Untergrund mit einer Zahnkelle mit schragen Zdhnen
von 10 mm aufzutragen. Dabei ist darauf zu achten, dass auch Ecken und Kanten vollsténdig bedeckt
werden und Lufteinschlisse zwischen Untergrund und Platte vermieden werden.

Die Platte an der gewinschten Stelle positionieren und mit einem Gummihammer abklopfen, um die
gesamte wdahrend der Verlegung zwischen den Klebstoffschichten eingeschlossene Luft zu entfernen.

Fur ein optimales Ergebnis den Klebstoff sowohl auf der Platte als auch auf dem Untergrund mit den
Zahnkellen in derselben Richtung auftragen, vorzugsweise parallel zur kirzeren Seite der Platte, um das
Entweichen der Luft beim Abklopfen mit dem Gummihammer bestmdglich zu erleichtern.

Die Doppelverklebung ist notwendig, damit die durch Ausdehnung und Bewegungen des Untergrunds
verursachten Spannungen gleichmdfRig und Uber eine grolRere Flache verteilt werden.
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FUGEN

Die Ascale-Platten mit einer Starke von 6 mm werden bereits rektifiziert geliefert. Dies,
zusammen mit der geringen thermischen Ausdehnung des Materials, fuhrt dazu, dass keine
Fugen mit groRer Breite zwischen den Platten und an Ubergéngen zu anderen Bauelementen
erforderlich sind. Dennoch ist die Anordnung von Fugen notwendig, um Probleme wie Briche
oder Ablésungen aufgrund des eigenen Verhaltens der Untergriinde zu vermeiden. Es werden
mehrere Arten von Fugen unterschieden:

| LEGENDE

| Grau: Verlegefugen

Blau: Dehnfugen

Rot: Randfugen

Als Dehnfuge ist ein freier Abstand von mindestens  Aufgrund der Beschaffenheit der Ascale-Platten
3 mm zwischen dem Produkt und der Wand, an der  wird empfohlen, fur alle Fugen eine Mikrofasung
es anliegt, vorzusehen, und etwa 1 mm zwischen auszufihren.

nebeneinanderliegenden  Platten wdahrend  der

Bauphase.

1 1L

3mm Imm

FUGEN MIT FUGENMORTEL ODER
VERLEGEFUGENVerlegefugen

Oder die uUblichen Fugen zwischen zwei Ascale-Platten. Sie sind notwendig, um die auf die Bekleidung
Ubertragenen Spannungen aufzunehmen und um den in den unteren Schichten des Systems enthaltenen
Dampf zu verteilen. Sie sollten im Innenbereich 2-3 mm dick und im Aul3enbereich mindestens 5 mm dick
sein, vorausgesetzt, der Untergrund ist stabil.
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DEHN- ODER FLACHENFUGEN

Fugen, die nur den Belag betreffen, sind dazu vorgesehen, die gesamte zu belegende Fldache in
regelmdalig kleinere Teilbereiche zu unterteilen, um so die Ausdehnungen und Kontraktionen der Ascale-
Platten aufnehmen zu kénnen. Bei Innenbdden sollten sie eine Mindeststdrke von 5 mm haben und eine
maximale Fldche von 40 m2 begrenzen. Bei AuBenbdden sollten sie mindestens 8 mm dick sein und eine
maximale Flache von 12 m? begrenzen.

Dehnfugen werden auch an Schwellen und Turdurchgdngen vorgesehen, wobei sie mit der Fuge der
Estrichflache zusammenfallen. Selbst in angrenzenden Rdumen, in denen ein Bodenbelagswechsel
vorliegt, konnen unterschiedliche Spannungen im Estrich entstehen, weshalb eine Dehnfuge erforderlich
ist.

RANDFUGEN

Notwendig an Ebenenwechseln und an den peripheren Begrenzungen der zu belegenden Flachen, dienen
sie dazu, die Spannungsubertragung zwischen verschiedenen zusammentreffenden Bauelementen zu
minimieren. Bei Boden betreffen diese Fugen sowohl den Belag als auch die Dicke des Estrichaufbaus,
wadhrend sie bei Wdanden nur den Belag betreffen konnen. In jedem Fall sollten die Randfugen eine
Mindeststarke von 8 mm haben.

STRUKTURFUGEN

Es handelt sich um die Fugen, die zur Gebdudestruktur gehdren, welche nicht nur diese Struktur, sondern
auch die Ubrigen Schichten des Systems (Belag, Klebstoffe, Ddmm- und Trennlagen usw.) durchlaufen,
weshalb sie auch bei Ascale-Platten bertcksichtigt werden missen. Normalerweise sollten sie mit einem
Metallprofil oder mit elastischen Dichtstoffen abgeschlossen werden.
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NIVELIERUNGSSYSTEME

Sie gewinnen besondere Bedeutung bei Gro3formatplatten, um vollkommen ebene und
gleichmdRige Oberfléchen zu erzielen. Diese Systeme bieten mehrere Vorteile:

e Sie helfen, einen ebenen Boden zu erzielen.

e Sie gewdbhrleisten eine feste Befestigung der Ascale-Platten am Untergrund.

e Sie verkirzen die Installationszeit der Platten.

Nivellierungsprozess:

1.  Platzierung der Nivellierungsstttzen: Sobald der Klebstoff aufgetragen ist, werden
die Kunststoffstitzen unter der Platte entlang aller Seiten der Platte platziert. Bei
grolR3formatigen Platten wird mehr als eine Stitze pro Seite empfohlen.

2. Platzieren des Bodens und Einfuhren der Keile in die Nut der Stutzen, dabei darauf
achten, diese nicht zu beschadigen. An diesem Punkt wird die genaue Nivellierung des
Bodens mit einer Wasserwaage Uberprift. Ist sie nicht korrekt, muss durch Druck mit
den entsprechenden Keilen nachjustiert werden.

3. Klebstoff vollstdndig aushdrten lassen und die Stltzen entfernen, indem der
Uberstehende Teil der Basis durch einen leichten seitlichen Schlag getrennt wird.
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/\ VERBINDUNGSBRUCKEN

Es handelt sich um Produkte, die die Haftung
zwischen Klebstoff und Untergrund oder Platte
verbessern und Haftungsergebnisse liefern, die
Uber denen liegen, die allein durch den Klebstoff
theoretisch erzielt werden.

Den Haftvermittler direkt auf die Ruckseite der
Ascale-Platte in einer dinnen Schicht auftragen,
vorzugsweise mit einer Schwammbdrste in
einer Richtung, und den Vorgang kreuzweise
wiederholen. Warten Sie, bis das Produkt
vollsténdig getrocknet ist, bevor Sie mit der
Verlegung der Platte fortfahren.

/\ | KLEBSTOFFE

Ascale-PlattenindenStarken12+und20+bendtigenimAllgemeinenkeineVerstarkungmitanderenMaterialien.
Das Verkleben der Platten kann hauptsachlich erforderlich sein, wenn ein Randpaneel vorhandeniist, um eine
Fullung und eine gleichmafige horizontale Oberflache zu schaffen. Beim Verbinden von Ascale-Platten auf
Arbeitsplatten werden Klebstoffe verwendet, deren Farbe mit der Farbe der Ascale-Masse kompatibel ist.
Es sollte beachtet werden, dass bei einigen Ascale-Modellen die Farbe der Oberflache nicht exakt der Farbe
der Plattenmasse entspricht. Dies ist wichtig, da beim Polieren der Kanten die Farbe der Masse sichtbar wird.

Die  verschiedenen  Hersteller von  Klebstoffen  fir  diesen  Zweck  empfehlen  ihre
eigenen Produkte, die den Farben der Ascale-Modelle so nahe wie moglich kommen.
FUr weitere Informationen Uber die passenden Farben wenden Sie sich an Ihren Vertriebsmitarbeiter oder
an lhren Klebstofflieferanten. Die Wahl des Klebstoffmaterials, des zu verwendenden Klebers und die
Haufigkeit der Anwendung liegen im Ermessen und in der Verantwortung des Installateurs und mussen in
Abhdngigkeit von der Konformitat der Arbeitsplatte, den verwendeten Materialien und der vorgesehenen
Nutzung Uberpruaft werden.
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A INSTALLATION JENACH ANWENDUNG

INSTALLATIONAUFFUSSBODENHEIZUNGSSYSTEMEN

Die grof3formatigen Feinsteinzeugoberfldchen von Ascale sind mit FuBbodenheizungssystemen kompatibel,
sofern der Untergrund und das Heizsystem vor der Verlegung des keramischen Boden- oder Wandbelags
korrekt geplant, ausgefihrt und Uberprift wurden.

Die richtige Vorbereitung des Estrichs und die Einhaltung der Inbetriebnahmeverfahren des Systems sind

entscheidend, um die Stabilitdt des Untergrunds zu gewdhrleisten und Bewegungen oder Spannungen zu
vermeiden, die den endgultigen Belag beeintrdchtigen konnten.

Vorbereitung des Untergrunds

Vor der Verlegung des Materials muss der Untergrund eine Reihe technischer Anforderungen erfillen, die
die Stabilitat und die korrekte Haftung des Verlegesystems gewdhrleisten.

Der Untergrund muss aufweisen:

-Strukturelle Stabilitat, ohne Verformungen oder Bewegungen.

-Intakte Oberflache, frei von Rissen, losen Teilen oder schwachen Bereichen.

-Ausreichende mechanische Festigkeit, um die Belastungen des Bodenbelags zu tragen.
-Ausreichende Ebenheit, mit maximalen Abweichungen von etwa 3 mm auf einer 2-Meter-Richtlatte.

-Keine UbermdfRige Restfeuchtigkeit oder Verunreinigungen, die die Haftung beeintrachtigen
kdnnten.

Wenn der Untergrund UnregelmdRigkeiten, fragile Bereiche oder Risse infolge des Schwindprozesses des
Estrichs aufweist, missen diese vor Beginn der Verlegung repariert werden.

Uberprifung des FuBbodenheizungssystems;

BeiInstallationen mit FuRbodenheizungist es unerlasslich zu Uberprifen, dass das System vor der Verlegung
des Bodenbelags getestet und stabilisiert wurde.

Das System muss dem sogenannten thermischen Schockzyklus oder der Inbetriebnahme unterzogen
werden, wodurch die korrekte Funktion des Systems tUberprift und das anfangliche Schwinden des Estrichs
vor der Verlegung des Belags ausgeldst wird.

Nach Abschluss dieses Prozesses:

- Das System muss ausgeschaltet werden

- Der Estrich muss wieder auf Raumtemperatur abkihlen

- Eventuell wahrend des thermischen Zyklus entstandene Risse mussen repariert werden

Erst dann kann mit der Verlegung des Boden- oder Wandbelags begonnen werden.

22

Eigenschaften des Estrichs

Der Estrich, der das FulRbodenheizungssystem enthdlt, muss eine geeignete Dicke und Festigkeit aufweisen,
um eine korrekte Lastverteilung zu gewdhrleisten und Verformungen zu vermeiden.

Die Rohrleitungen des Heizsystems mussen korrekt im Beton oder Mortel eingebettet sein, mit einer
ausreichenden Uberdeckung, die die mechanische Festigkeit des Systems gewdhrleistet.

AulRerdem muss der Estrich:

-Vollstdndig ausgehartet und stabilisiert sein

-Eine kompakte und gleichmalige Struktur aufweisen
-Eine kontrollierte Restfeuchtigkeit aufweisen

-Mit Feldbegrenzungs- und Randfugen ausgestattet sein

Wenn der Untergrund UnregelmdfRigkeiten, fragile Bereiche oder Risse infolge des Schwindprozesses des
Estrichs aufweist, missen diese vor Beginn der Verlegung repariert werden.

Entkopplungsmembranen

Wenn die Gefahr von Bewegungen im Estrich besteht oder grof3formatige Platten verwendet werden, wird
empfohlen, zwischen Untergrund und Belag Antiriss- oder Entkopplungsmembranen zu verwenden.

Diese Membranen helfen:
-Spannungen durch thermische Ausdehnungen aufzunehmen
-Die Ubertragung von Bewegungen des Untergrunds zu begrenzen

-Das Risiko von Rissbildungen im keramischen Belag zu reduzieren

Empfohlene Klebstoffe

Fur die Verlegung von keramischen Boden- oder Wandbeldgen auf Fu3bodenheizungssystemen wird die
Verwendung von verformbaren oder hochverformbaren zementdren Klebstoffen empfohlen, die in der Lage
sind, die durch das System erzeugten thermischen Ausdehnungen aufzunehmen.

Ublicherweise werden Klebstoffe verwendet, die klassifiziert sind als:

-C2S1 (verformbar)

-C2S?2 (hochverformbar)

Der Klebstoff muss im Buttering-Floating-Verfahren aufgetragen werden, indem er sowohl auf den
Untergrund als auch auf die Ruckseite der Platte aufgebracht wird, um eine vollstdndige Benetzung zu
gewdhrleisten.

Diese Methode verhindert die Bildung von Hohlrdumen oder Luftblasen unter dem Material und verbessert

die Wdarmedubertragung des Systems.
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Dehnungsfugen bei FuBbodenheizung

Fugen sind ein grundlegendes Element bei auf FuBbodenheizung verlegten Beldgen, da sie die durch
Temperaturschwankungen entstehenden Bewegungen aufnehmen.

Es wird empfohlen:

-Randfugen von mindestens 5 mm zu Wdnden und baulichen Elementen einzuhalten
-Diese Fugen nicht mit starren Materialien zu fllen

-Die Bauwerksfugen stets zu berlcksichtigen

-Bei grof3en Flachen Feldbegrenzungsfugen vorzusehen

Sockelleisten mussen mit einem leichten Abstand zum Bodenbelag installiert werden, um die Ausdehnung
des Systems zu ermdglichen.

Inbetriebnahme des Systems

NachAbschlussderVerlegungdeskeramischenBoden-oderWandbelagsmussdasFulRbodenheizungssystem
schrittweise in Betrieb genommen werden.

Es wird empfohlen, die Temperatur Uber mehrere Tage hinweg schrittweise zu erhéhen, um thermische
Schocks zu vermeiden, die Spannungen im Material oder im Verlegesystem verursachen kdonnen.

Wandverkleidungen in Raumen mit FuBbodenheizung

In Raumen mit Ful3bodenheizung kénnen auch Ascale-Feinsteinzeugverkleidungen an Wanden installiert
werden, sofern der vertikale Untergrund die Ublichen Anforderungen an Stabilitat und Haftung erfullt.

Ascale-Verkleidungen mussen auf geeigneten Untergriinden verlegt werden wie:

-Zementputze
-Beton
-Korrekt dimensionierte Gipskartonplatten

-Vorhandene keramische Beldge mit fester Haftung

Fur die Verlegung wird empfohlen, verformbare Klebstoffe zu verwenden und den Klebstoff im Buttering-
Floating-Verfahren aufzutragen, um eine vollstdndige Benetzung der Platte zu gewdhrleisten und
Hohlrdume zu vermeiden, die die Haftung beeintrachtigen kénnten.
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Arten von Untergrinden flr Verkleidungen

Keramische Oberflachen kénnen auf verschiedenen Untergrinden installiert werden, sofern diese die
erforderlichen technischen Anforderungen erfullen.

Zu den hdaufigsten Untergrinden gehoren:

Zementputze oder traditionelle Mortel

Der Putz muss vollstdndig ausgehdartet, eben und frei von Rissen sein. Bei stark saugenden Untergrinden
oderbeiVorhandensein von Gips wirdempfohlen, vorder Verlegung eine geeignete Grundierung aufzutragen.
Beton:

Betonoberfldchen muissen ihren Aushdrtungsprozess abgeschlossen haben und sauber sowie frei von

Staub, Olen oder Riicksténden sein, die die Haftung des Klebstoffs beeintréchtigen kénnten. Bei sehr glatten
Oberflachen kann eine mechanische Behandlung erforderlich sein, um die Rauigkeit zu erhohen.

Gipskarton:
Gipskartonwdnde kénnen als Untergrund verwendet werden, sofern sie entsprechend dem Gewicht der

Verkleidung korrekt dimensioniert sind. Vor der Installation wird empfohlen, eine Grundierung aufzutragen,
die die Haftung zementdarer Klebstoffe gewdhrleistet.

Vorhandene Feinsteinzeugbeldge:

Es ist auch maoglich, die neue Ascale-Verkleidung auf einem bestehenden keramischen Belag zu installieren,
sofern dieser fest mit dem Untergrund verbunden ist und keine losen Teile oder beschddigten Bereiche
aufweist. In diesen Fdllen wird empfohlen, die Oberfldche durch mechanisches Abschleifen aufzurauen, um
die Haftung des Klebstoffs zu verbessern.

Verlegung von grof3formatigen Platten

Bei der Verlegung von grof3formatigen Feinsteinzeugplatten in vertikaler Position ist es wichtig, die korrekte
Ausrichtung und Ebenheit der Verkleidung zu kontrollieren.

Wahrend der Verlegung empfiehlt Ascale:

- Nivelliersysteme zu verwenden, um die korrekte Ausrichtung der Platten zu gewdhrleisten

- Schnell abbindende Klebstoffe bei grof3formatigen Platten einzusetzen

- Die Oberflache mit einem Gummihammer anzudricken, um Luft aus dem Klebstoff zu entfernen

- Die korrekte Ausrichtung der Verkleidung kontinuierlich zu Gberprtfen
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In bestimmten Fdllen kann es erforderlich sein, wdhrend des Abbindeprozesses des Klebstoffs tempordre
Stutz- oder Befestigungssysteme zu verwenden, um ein Verrutschen der Platte zu vermeiden.

-Dehnungsfugen in gro3en Fldchen vorsehen

Bei Auf3enverkleidungen wird empfohlen, etwa alle 9 m?2 Dehnungsfugen vorzusehen und zu grol3e
zusammenhdngende Flachen zu vermeiden.

Die Fugen koénnen je nach Projektbedingungen mit zementdren Mdrteln, Epoxidharzen oder elastischen
Dichtstoffen gefullt werden.

AuBenverkleidungen

Die Installation von keramischen Verkleidungen an Fassaden oder in Auf3enbereichen erfordert die
BerUcksichtigung zusdtzlicher Faktoren wie Sonneneinstrahlung, Temperaturschwankungen und
klimatischer Bedingungen.

Wir empfehlen, Fugen zwischen den Platten von etwa 5 mm einzuhalten.

In diesen Fallen wird empfohlen:

- Die Festigkeit des Untergrunds zu Uberprifen
- Far den AufRenbereich geeignete Klebstoffe zu verwenden
- Abdichtungssysteme vorzusehen, die das Eindringen von Wasser verhindern

- Far den AufRenbereich geeignete Klebstoffe zu verwenden

Vorteile von Ascale als Verkleidung

Ascale-Oberfladchen bieten zahlreiche technische und dsthetische Vorteile, wenn sie als Wandverkleidung
im Innen- und Auf3enbereich eingesetzt werden. Dank ihrer physikalischen Eigenschaften und ihres
Herstellungsprozesses ermdglicht diese Art von Material die Entwicklung langlebiger, hygienischer und
dsthetisch hochwertiger architektonischer Losungen:

Geringe Wasseraufnahme: diese Eigenschaft trégt zur Verbesserung der Haltbarkeit der Verkleidung
bei und reduziert das Risiko einer Materialdegradation im Laufe der Zeit.

Hohe mechanische Festigkeit; wodurch ihr Einsatz in vertikalen Anwendungen unter verschiedenen
Nutzungsbedingungen méglich ist.

Stabilitat gegeniber thermischen Verdnderungen; wodurch der Einsatz sowohl im Innen- als auch im
Auf3enbereich méglich ist.

Hygiene und einfache Reinigung: die nicht porése Oberfldche des Feinsteinzeugs verhindert die
Aufnahme von Flussigkeiten und erleichtert die Entfernung von Flecken oder Riicksténden.
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Asthetische Kontinuitéit auf groBen Fléchen; sie ermdglichen es, die Anzahl sichtbarer Fugen zu
reduzieren und durchgehende Fldchen zu schaffen, die eine sauberere und modernere Optik bieten.

Vielseitigkeit in der Anwendung; Feinsteinzeugoberfldchen kénnen als Verkleidung in einer Vielzahl von
Anwendungen eingesetzt werden,
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/\ FUGENVERSPACHTELUNG

Das Fugenmaterial ist ein nicht minder wichtiger Aspekt bei der Verlegung eines Bodens, da es eine
ansonsten gut gelungene Installation der Gbrigen Komponenten sowohl dsthetisch als auch funktional
beeintrdchtigen konnte.

Die Wahl des Fugenmaterials héngt von den Bedingungen ab, denen es ausgesetzt sein wird:
- Mechanische Eigenschaften: Haftung, Verformbarkeit, Zug-, Druck- und Biegefestigkeit
- Materialverhalten: Wasseraufnahme, Dampfdiffusionsfdéhigkeit, Abrieb-, Brand- und Frost-
Tau-Bestandigkeit
- Oberflacheneigenschaften: Gleichmafigkeit von Farbe und Struktur, chemische Bestdandigkeit,
Fleckenresistenz, Schimmelresistenz

ZEMENTBASIERTE FUGENMATERIALIEN

Geeignet fur die meisten Anwendungen. Es werden Hochleistungsfugenmaortel empfohlen,
schimmelresistent, gegen Ausblihungen, schnell einstellend und trocknend sowie
wasserabweisend, Klasse CG2 nach EN 13888.

28 VERLEGEHANDBUCH

Anwendung

Vor dem Auftragen des Fugenmortels muss die Oberfldche rund um die Fuge mit einem feuchten
Tuch oder Schwamm angefeuchtet werden, dabei nur eine minimale Wassermenge verwenden,
sodass die Fugen trocken bleiben. AnschlieRend die Fugen vollstandig, ohne HohlrGume, mit Hilfe
einer Kelle im 45°-Winkel filllen. Uberschissigen Mértel von der Plattenoberfléche entfernen.

Reinigung

Beginnen Sie mit der Reinigung, sobald der Mértel zu hdrten beginnt (in der Regel nach 10 bis
30 Minuten). Lassen Sie den Mértel nicht Uber Idngere Zeit auf der Plattenoberfldche, bevor die
Erstreinigung abgeschlossen ist.

Verwenden Sie beim Reinigen der Plattenoberfléche so wenig Wasser wie moglich.
Uberschussiges Wasser kann die Fugen verfdrben.

Nach jeder Reinigung Schwamm ausspulen und auspressen, damit keine Uberschissige
Feuchtigkeit auf der Plattenoberflache oder in der Fuge verbleibt.
Wechseln Sie das Spulwasser haufig.

Stellen Sie sicher, dass alle Platten grindlich gereinigt werden, bevor der Mortel trocknet.
Ungefahr eine Stunde spdater die Oberfldche erneut mit einem sauberen Tuch reinigen, um
eventuelle Reste zu entfernen. Sollte noch Fugenmoértel auf den Platten zurtckbleiben, weil
die Reinigung nicht vollstandig war, kann nach mindestens 24 Stunden ein Zemententferner
verwendet werden.

REAKTIVE HARZFUGENMATERIALIEN

Anwendung

Auf trockene Fugen mit einer Gummispachtel auftragen und dabei sicherstellen, dass die Fugen
vollstandig gefullt werden.

Uberschiissiges Material mit derselben Spachtel diagonal abziehen, sodass nur ein diinner Film
auf der Platte verbleibt.

Reinigung
Epoxid- oder reaktive Harzfugenmortel missen gereinigt werden, solange sie noch feucht sind.
Befeuchten Sie die Fugenoberfldche und reiben Sie sie mit einem relativ festen Schwamm in

kreisenden Bewegungen, um die Mortelschicht aufzuweichen und zu entfernen.

Ersetzen Sie den Schwamm, wenn er stark mit Harz gesdttigt ist. Dies ist wichtig, da
ausgehdrtete Mortelreste schwer zu entfernen sind.

Eine abschlieBende Reinigung mit speziellen Reinigern fur Epoxidfugen ist auch mehrere Stunden
nach der Anwendung maoglich.
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