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Produto

Por que usar a Ascale? Porque nossa pedra sinterizada oferece desempenho técnico étimo para
qualquer superficie de trabalho, igualando ou até superando o valor estético de qualquer outro material.

Nossas cole¢bes se adaptam perfeitamente as necessidades de todos os publicos; contamos em nosso
portfélio com todos os tipos de mdrmores, cimentos, pedras, madeiras, metais e cores bdsicas. Nossa
missdo é criar espacos que transmitam sensacgdes de conforto em todos os ambientes.

A pedra sinterizada da Ascale supera as limitagdes dos materiais tradicionais, tornando-se a opgdo
ideal para todo tipo de revestimento e superficie. Oferece um design versdtil, leve e em grande formato
(162 x 324 cm com espessuras de 12 e 20 mm, 160 x 320 cm / 120 x 280 cm com espessura de 6 mm,
e 100 x 300 cm com espessura de 3 mm).

A Ascale une a estética da pedra natural
com a resisténcia e durabilidade da
pedra sinterizada.
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— : © Medidas

. 162 x 324 cm /160 x 320cm /120 x 280 cm / 100 x 300 cm

Acabamento
Polished  Matt « Feel « Velvet \ Vein-touch =

324 cm

Espessura

w8 3mm/6mm/12mm/20 mm

162 cm
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Vantagens

LIGHTNESS / LIGEREZA / LEGERETE / LEICHTIGKEIT

MADE IN EU / FABRICADO EN / FABRIQUE EN / HERGESTELLT IN

WATERPROOF / IMPERMEABLE / IMPERMEABILITE / WASSERDICHT

CUT RESISTANCE / RESISTENCIA AL CORTE / RESISTANCE AU CISAILLEMENT / SCHERFESTIGKEIT

RECYCLED / rRecICLADO / RECYCLAGE/ RECYCLING
LARGE FORMAT / GRAN FORMATO / GRAND FORMAT / GROSSES FORMAT

100% NATURAL / 100

NATURAL/ 100

NATUREL / 100% NATURLICH

UV RESISTANGE / RESISTENCIA RAYOS UV / RESISTANCE AUX UV / UV-BESTANDIGKEIT

HIGH RESISTANGCE / ALTA RESISTENCIA / HAUTE RESISTANCE / HOHE WIDERSTANDSFAHIGKEIT

HYGIENIC / HIGIENICO / HYGIENIQUE / HYGIENISCH

LOW TEMPERATURES RESISTANCE / RESISTENCIA A BAJAS TEMPERATURAS / RESISTANCE AUX BASSES
TEMPERATURES / NIEDRIGE TEMPERATURBESTANDIGKEIT

HIGH TEMPERATURES RESISTANCE / RESISTENCIA A ALTAS TEMPERATURAS

RESISTANCE AUX HAUTES TEMPERATURES / HOHE TEMPERATURBESTANDIGKEIT

STAIN RESISTANCE / ANTIMANCHAS / ANTI-TACHES / FLECKENBESTANDIG

EASY.-

DREAM BIGGER, CUT SIMPLE

CARACTERISTICAS TECNICAS

PROPRIEDADES FiSICO-QUIMICAS
Espessura

Absorgdo de dgua
Forca de ruptura
Resisténcia & flexdo

Resisténcia ao impacto

Resisténcia & abrasdo superficial

Dilatacdo térmica linear

Resisténcia ao choque térmico

Expansdo por umidade

Resisténcia & fissuracdo
Resistente & geada
Resisténcia quimica: Produtos de limpeza

Resisténcia quimica: Sais de piscina

Resisténcia quimica: Acidos de baixa concentragéo

Resisténcia quimica: Bases de baixa concentracdo

Resisténcia a manchas

Emissdo de chumbo e cddmio

Resisténcia ao calor seco

Resisténcia UV

GROUP Bla (GL)

NORMA DE ENSAIO

ISO 10545-3

ISO 10545-3

ISO 10545-4

ISO 10545-4

ISO 10545-5

I1SO 10545-7

ISO 10545-8

ISO 10545-9

ISO 10545-10

ISO 10545-11
ISO 10545-12
1ISO-10545-13

1ISO-10545-13

1ISO-10545-13

1ISO-10545-13

ISO 10545-14

ISO 10545-15

EN 13310

DIN 51094

VALOR REQUERIDO
Cumpre

<0,5%
=700 N e<7,5mm
> 1300 N e=7,5 mm

R =35 N/mm2

Min.3

Declared value

Declared value

VALOR MEDIO
Cumpre
<0,1%

> 1000 N e=6mmm

= 3000 N e=8mm

=50 N/mm2

>0,8 Sem defeitos visiveis

5,7.10-6°C

<0,1 mm/m

A

A
LA acabamento mate
LB acabamento polido
LA acabamento mate

LB acabamento polido

Min. 5 acabamento mate

Min. 4 acabamento polido

Cadmium < 0,01 mg/I
Lead < 0,1 mg/I

Sem alteracées



Sustentabilidade

A Ascale conta com um sistema de gestdo ambiental para identificar e minimizar o impacto de
suas operacdes sobre as emissbes atmosféricas, dguas residuais, residuos e poluicéo sonora.

Nosso compromisso é respaldado pela certificagcdo ISO 14001, que atesta a eficdcia do nosso sistema
de gestdo ambiental de acordo com os padrbes internacionais mais exigentes, com processos de
producdo orientados a prevenir e reduzir o impacto ambiental em todas as etapas de nossa atividade.

A Ascale possui o certificado de Pegada de Carbono, que nos permite medir e controlar nossas emissées

de gases de efeito estufa, representando um grande passo rumo a uma produg¢do mais sustentdvel e de
baixo carbono.
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Consultar listado oficial para modelos certificados.
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Aplicando critérios de melhoria continua, realizamos a revalorizagdo interna dos residuos e a coleta seletiva
de materiais como papeldo, pldstico e madeira.

A Ascale estd comprometida com a otimizacgdo da gestdo da dgua, baseada nos principios de reutilizagdo e
uso eficiente nos diferentes processos. Além disso, aposta na aplicac@o constante de critérios de eficiéncia
energética em suas instalacdes e atividades.







/.\ RECOMENDAGCOES PREVIAS DE DESIGN

Normalmente, esses cortes sdo utilizados para ajuste de dimensdes das placas. As placas Ascale com
espessura de 6 mm ou mais j& vém retificadas e quadradas, simplificando bastante o ajuste na obra.

Espaco de trabalho: é importante avaliar a Previs@o de material: por se tratar de
|09'S_t'CO' da obra, pois a instalagto de placas placas de grqnde formato, verifique o o O método mais comum é usando cortadores de vidro a seco. Este sistema é adequado para placas de 6
de dimensbes 162 x 324 cm requer um espago esquema de instalacdo e os formatos finais mm ou mais:
adequado para sua manipulagdo e instalagdo. a instalar para determinar a quantidade de
material necessdria para o revestimento - ;

N N : ) P 1. Marcar a linha de corte prevista.
Marcacdo: devido & sua planaridade, as placas ou pavimento. Recomenda-se prever
da Ascale podem ser instaladas seguindo material extra em caso de quebra durante o 2. Fixar a barra de corte sobre a face visivel da placa, prendendo-a firmemente e certificando-se
qualquer esquema, inclusive em “quebra-junta’, processo ou para futuras necessidades.

com deslocamento das juntas de 50% de que a roda de incisdo esteja sobre a linha marcada.

_ 3. Realizar uma pré-incisdo em cada extremidade, de 1 a 2 cm de dentro para fora da placa.
Cortes em L: recomenda-se evitar sempre

que possivel, utilizando placas menores ou 4. Executar a incisdo completa de uma extremidade & outra, sem parar, mantendo velocidade e

od|C|onGnd0Juntgs. Nestes pontqs, de fotoN, 0S oresséio constantes.
suportes e revestimentos transmitem tensoes
e assentamentos do edificio ao longo do 5. Deslocar a placa sobre a bancada, garantindo que a linha de incisdo sobressaia cerca de 10-15
tempo, o que pode causar fissuras no material,
jé& enfraquecido por um corte irregular. Este cm.
fendbmeno ndo pode ser considerado um defeito 6. A placa estard quase cortada. Separar os dois lados do corte com alicates. Recomenda-se que
do material.
esta operacdo seja feita por duas pessoas, quando o formato da placa cortada for grande.
7. Cortar a malha de reforco com um estilete.
8. Eliminar possiveis arestas cortantes da placa, biselando com discos de diamante ou lixas
A y abrasivas.
i CORTES E ELABORACOES

As placas Ascale podem ser cortadas e perfuradas
com facilidade.

Operagdes mais complexas de corte, perfilamento e
execucdo de furos podem ser realizadas em oficinas
e centros especializados, utilizando serras de disco,
mdquinas de controle numérico, corte a jato de dgua
e outros equipamentos profissionais disponiveis. As
recomendacdes para isso podem ser consultadas no
“Manual técnico de bancadas” da Ascale.

As operacdes mais simples podem ser feitas
diretamente na obra, tomando cuidado no
deslocamento das pecas e na execugdo dos cortes.

Podem ser utilizados sistemas a seco ou Umidos,
também aplicdveis em vidro, pedra natural ou
porcelanato. Isso garante que o ajuste de medidas das
placas na obra ou cortes especiais, furos, rebaixos, etc.,
ndo sejam um problema.
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CORTES MANUAIS NAO RETILINEOS

Trace a linha de corte com ldpis. Utilize um
esmeriladora com brocas de diamante para cortar a
placa. Recomenda-se realizar este tipo de corte na
obra apenas para pequenas modificacdes.

PERFURAGCOES

Coloque a placa sobre uma superficie plana e
estdvel. Comece a perfuragdo com uma broca
diamantada em coroa, mantendo um &ngulo de
aproximadamente 75° em relacdo & placa.

Execute o furo fazendo oscilar a ferramenta
cuidadosamente, garantindo que a broca seja
constantemente resfriada.

CORTES EM L E REBAIXOS

Trata-se de pontos criticos, cuja execugdo correta

evita problemas de fissuras e quebras.
Incorreto

Em qualquer corte em L interno, deve-se deixar um
raio maior que 3 mm. Quanto maior o raio, maior
serd a rigidez da peca. Nestes pontos, devem ser
respeitadas também as juntas correspondentes
indicadas nos itens seguintes.

Incorreto
Coloque a placa sobre uma superficie de trabalho

estdvel, limpa e plana.

Os espacos para tomadas elétricas devem ser
abertos a uma distdncia minima de 5 cm das
bordas das placas. Apds marcar as medidas

do furo, inicie a perfuragdo sobre a face visivel

da placa. Realize furos (sem modo percussor)

com brocas diamantadas (didmetro 6-10 mm),
fazendo movimentos oscilantes com a furadeira e
garantindo o resfriamento constante da ferramenta
com dgua.

Faca furos nos quatro cantos. Para abrir o espaco,
realize cortes retos entre os furos utilizando

um cortador de disco diamantado de pequeno
diémetro.

14 MANUAL DE INSTALACAO



/\ COLOCAGCAO

CONSIDERAGOES PREVIAS A INSTALAGAO

Antes de iniciar a colocacgdo, € importante verificar se o suporte apresenta as seguintes caracteristicas:
1. Que esteja seco e sua superficie esteja limpa de tintas, graxas, resinas, poeira e, em geral,
qualquer particula solta.

Que seja compacto e tenha adquirido a resisténcia mecdnica adequada para o uso previsto.

2.

3. Que seja estdvel, apds cura e assentamento completos. Ndo deve apresentar fissuras. No
caso de suportes ou lajes instdveis ou com pequenas fissuras, recomenda-se 0 uso de uma
malha antifissura entre o suporte e o revestimento.

4. Que seja plano. Para a instalacdo de placas Ascale em grande formato, é fundamental
corrigir desniveis com produtos niveladores adequados.

5. Que possua as juntas perimetrais e de dilatagdo necessdrias j& executadas.

APLICACAO DO ADESIVO

Na maioria dos casos, serd necessdrio manipular as placas Ascale utilizando quadros com ventosas.
Verifique se as ventosas estdo bem fixadas antes de mover as placas. Limpar e umedecer as ventosas
antes de fixd-las aumenta a aderéncia & placa Ascale.

Para a aplicagdo do cimento cola, recomenda-se posicionar a placa no quadro de ventosas virada para
baixo. Serd necessdrio um banco de trabalho plano, onde o quadro possa descansar sem deformar ou
curvar a placa.

Uma vez que a placa esteja segura, horizontal e plana, a face posterior deve ser limpa para remover
sujeira que possa comprometer a aderéncia do adesivo.

DUPLO COLAGEM

E obrigatdria a aplicacéio do adesivo utilizando a técnica de dupla colagem, ou seja, tanto na face
posterior da placa Ascale quanto no suporte.

Na face posterior da placa, recomenda-se utilizar llana de dentes retos de 3—-4 mm. No suporte, aplicar

com llana de dentes inclinados de 10 mm, cobrindo também cantos e bordas, evitando bolsas de ar entre

0 suporte e a pecga.

Coloque a placa na posi¢do desejada e bata com uma maca de borracha para extrair o ar que possa ter
ficado encapsulado entre as camadas de adesivo durante a colocagdo.

Para um resultado ideal, espalhe o adesivo nas duas superficies na mesma dire¢do, preferencialmente
paralela ao lado mais curto da placa, facilitando a saida de ar ao golpear com a maga.

A dupla colagem é necessdria para que as tensdes causadas por dilatacdes e movimentos do suporte
sejam distribuidas de maneira uniforme sobre uma drea maior.
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JUNTAS

As placas Ascale de 6 mm de espessura j& vém retificadas. Isso, aliado & baixa dilatagdo térmica
do material, faz com que ndo sejam necessdrias juntas de grande espessura entre pegas ou Nos
encontros com outros elementos construtivos. Ainda assim, a disposicdo de juntas é necessdria
para evitar problemas de fissuras ou descolamentos devido ao comportamento do suporte.

| LEYENDA

| Cinza: Juntas de
{ colocacdo

Azul: Juntas de dilatacdo

Vermelho: Juntas
perimetrais

Como junta de dilatacdo, deve-se prever um espaco  Devido & natureza das placas Ascale, recomenda-
minimo de 3 mm entre o produto e a parede de apoio,  se realizar um microbisel em todas as juntas.

e aproximadamente 1 mm entre placas justapostas

durante a obra.

IRt 1L

3mm Imm

JUNTAS DE ARGAMASSA OU DE COLOCAGAO

Sdo as juntas usuais entre duas pecas Ascale, necessdrias para absorver tensdes transmitidas ao
revestimento e para difundir vapor contido em camadas inferiores do sistema. Devem ter 2-3 mm de
espessura em ambientes internos e minimo de 5 mm em exteriores, desde que o suporte seja estdvel.
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JUNTAS DE DILATACAO OU DE AREA

Juntas que afetam apenas o revestimento, projetadas para dividir a drea total a revestir em subzonas
regulares menores, permitindo assim absorver as dilata¢des e contracdes das placas Ascale. Em
pavimentos internos, devem ter espessura minima de 5 mm e delimitar uma drea méxima de 40 m2. Em
pavimentos externos, devem ter espessura minima de 8 mm e delimitar uma drea mdxima de 12 m2.

Também devem ser previstas juntas de dilatagdo em limiares e passagens de porta, coincidindo com a
junta da laje. Mesmo em ambientes contiguos, onde haja mudanca de pavimento, podem surgir tensées
diferentes na laje, sendo, portanto, necessdrio prever uma junta de dilatagdo.

JUNTAS PERIMETRAIS

Necessdrias em mudancas de plano e nos limites perimetrais das dreas a revestir, tém como objetivo
minimizar a transmissdo de tensées entre diferentes elementos construtivos que se encontram. Em
pavimentos, essas juntas afetam tanto o revestimento quanto a espessura do contrapiso de argamassa
Em paredes, podem afetar apenas o revestimento. Em qualquer caso, as juntas perimetrais devem ter
espessura minima de 8 mm.

JUNTAS ESTRUTURAIS

Sdo préprias da estrutura do edificio, atravessando ndo apenas a estrutura, mas também todas as camadas
do sistema (revestimento, adesivos, camadas de isolamento e desacoplamento, etc.), e portanto devem ser
respeitadas com as placas Ascale. Normalmente, devem ser finalizadas com perfil metdlico ou selantes
eldsticos.
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SISTEMAS DE NIVELAGAO

Tornam-se especialmente importantes em revestimentos de grande formato, para obter
acabamentos totalmente planos e uniformes. Esses sistemas apresentam vdrias vantagens:
e Ajudam a conseguir um pavimento nivelado

e Asseguram uma fixacdo firme das placas Ascale ao suporte

e Reduzem o tempo de instalagdo das placas

Processo de nivelamento:

1. Colocacgdo dos suportes de nivelamento: apds espalhar o adesivo, os suportes de
pldstico sdo colocados sob a peca, ao longo de todos os lados. Para pecas de grandes
dimensdes, recomenda-se mais de um suporte por lado.

2. Posicionar o pavimento e inserir as cunhas na ranhura dos suportes, tomando
cuidado para ndo quebrd-las. Neste ponto, deve-se verificar a nivelamento exato do
pavimento com um nivel. Se ndo estiver correto, ajustar aplicando presséo com as
cunhas correspondentes.

3. Deixar o adesivo curar completamente e retirar os suportes, separando a parte que
sobressai da base com um leve golpe transversal.
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/\ REJUNTAMENTO

O material de rejuntamento é um aspecto ndo menos importante na instalagdo de um pavimento,
podendo comprometer uma boa instalagdo dos demais componentes, tanto esteticamente quanto
funcionalmente.

A escolha do rejuntamento dependerd das condi¢bes a que estard exposto:
- Caracteristicas mecénicas: aderéncia, deformabilidade, resisténcia & tracdo, compressdo e
flex&o
- Comportamento do material: absorcdo de dgua, capacidade de difusdo de vapor, resisténcia a
abrasdo, ao fogo e a ciclos de gelo/descongelamento
- Caracteristicas superficiais: uniformidade de cor e textura, resisténcia quimica, a manchas e ao
mofo

PRODUTOS CIMENTICIOS DE REJUNTAMENTO

Indicado para a maior parte das aplicacdes. Recomenda-se argamassas de alto desempenho,
anti-mofo, anti-eflorescéncia, de ajuste rdpido e repelentes a dgua, classe CG2 segundo EN
13888.
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Aplicacéo

Antes de aplicar a argamassa, umedeca a superficie ao redor da junta com pano Umido
ou esponja, usando a quantidade minima de dgua para que as juntas permanegam
secas. Em seguida, preencha completamente as juntas, sem deixar vazios, com a ajuda
de uma llana a 45° Retire o excesso de argamassa da superficie da placa.

Limpieza

Inicie a limpeza assim que a argamassa comecar a endurecer (geralmente entre 10 a 30
minutos). Ndo permita que a argamassa permaneca na superficie da placa por longos
periodos antes da limpeza inicial.

Use a menor quantidade de dgua possivel ao limpar o excesso. Agua em excesso pode
descolorir as juntas.

Ap0ds cada limpeza, enxdgue e torca a esponja para que ndo fique excesso de dgua
sobre a superficie da placa ou nas juntas.

Troque a dgua de enxdgue com frequéncia.

Certifique-se de que todas as placas estejam completamente limpas antes que a
argamassa seque.

Cerca de uma hora depois, limpe novamente a superficie com um pano limpo para
remover qualquer residuo.

Se ainda houver restos de argamassa porque a limpeza ndo foi completa, € possivel usar

um removedor de cimento pelo menos 24 horas apds o rejuntamento.

PRODUTOS DE REUUNTAMENTO DE RESINAS REATIVAS
Aplicacéo

Aplicar sobre juntas secas com llana de borracha, garantindo que as juntas sejam
completamente preenchidas.

Remover o excesso de material com a mesma llana colocada em diagonal, deixando apenas uma
fina pelicula sobre a peca.

Limpieza

As argamassas epoxi ou de resinas reativas devem ser limpas enquanto ainda estiverem umidas.

Umedeca a superficie do rejuntamento e esfregue com esponja de certa dureza, realizando
movimentos circulares para amolecer e remover a pelicula de argamassa.

Substitua a esponja quando estiver muito impregnada de resina, pois residuos endurecidos sdo
dificeis de remover.

Pode-se realizar uma limpeza final com produtos especiais para rejuntamento epdxi, até varias
horas apds a aplicacdo.
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/\ PONTES DE UNIAO

Sdo produtos que melhoram a aderéncia entre o
adesivo e o suporte ou a pega, dando resultados
de aderéncia maiores aqueles tedricos que ddo
apenas os adesivos.

Aplicar a ponte de unido diretamente sobre

o verso da peca Ascale em uma pelicula fing,
utilizando preferencialmente um rolo de espuma
em uma direcdo e repetir a operagdo cruzando
o sentido de aplicagdo. Esperar que o produto
esteja completamente seco antes de continuar
com a colocagdo da pega.
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/\  ADHESVOS

As placas Ascale nos formatos 12+ e 20+ de espessura geralmente ndo requerem reforgco com outros
materiais.

Pode sernecessdrio colar as placas principalmente se houver um painel perimetral, para criar um enchimento
e uma superficie horizontal uniforme. Ao unir placas Ascale em bancadas, utilizam-se adesivos, cujo cor
€ compativel com a cor da massa do material Ascale utilizado. Deve-se notar que, em alguns modelos

Ascale, a cor da superficie ndo é exatamente igual & da massa da placa. Isso € importante, pois, ao polir as
bordas, fica exposta a cor da massa.

Osdiferentes fabricantes de adesivos para este usorecomendam seus préprios produtos, que se assemelham
0 mdximo possivel as cores dos modelos de Ascale.

Para mais informagdes sobre as cores adequadas, consulte seu representante comercial ou seu fornecedor
de adesivos. A escolha do material de colagem, da cola a utilizar e a frequéncia de aplica¢do ficam a critério
e sob responsabilidade do instalador, devendo ser verificadas em funcdo da conformidade da bancada, dos
materiais utilizados e do uso previsto da mesma.
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